Cilindretti grezzi

Round blanks
( \ Settori d'impiego / Range of application
90 A: Leghe leggere / Light alloys
A1.1-1.6 A2.1-2.7 A3.1-3.2 A4.1-4.2
C: Acciai / Steels
C1.1-1.8 C2.1-24 C3.1-3.2 C4.1-4.2
E: Titanio / Titanium
E1.1-1.3 E2.1-2.2
F: Ghise / Cast irons
F1.1-1.5 F2.1-24
G: Grafite / Graphite
G1.1 G21
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D. L1 D2 90
h6 h6
2 40 2 90.02040
2 100 2 90.020100
2,5 40 2,5 90.02540
2,5 100 2,5 90.025100
3 50 3 90.03050
3 100 & 90.030100
4 55 4 90.04055
4 100 4 90.040100
5 62 5 90.05062
5 100 5 90.050100
6 66 6 90.06066
6 100 6 90.060100
8 79 8 90.08079
8 100 8 90.080100
10 100 10 90.100100
12 100 12 90.120100
14 100 14 90.140100
16 100 16 90.160100
18 100 18 90.180100
20 100 20 90.200100
222 Per i parametri di lavoro vedere pagina 182

For working-parameters see page 182



